TABLA DE USOS Y RECOMENDACIONES PARA PRENSAS

CARACTERISTICAS PRENSAS TIPO “C” PRENSAS TIPO “F” PRENSAS ESQUINERAS PRENSAS DE BARRA PRENSAS DE RESORTE  SARGENTODE  SRRGENTO e
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IMAGEN DE REFERENCIA l ’. 'u ¢ b, 4 N \ - f %%J&\‘ ' ‘l -l ﬁ
CAPACIDAD 2-534"  qn-g 1INEE g temonn | 4o | 1AL 3 o 12n 20 S ‘320 ‘;’6 g TVRZUZ gsig-0-tamr DO AUSTABLE 15/32"
Presion méxima 300 kg 300 kg 200 kg 250 kg 250 kg 270 kg 100 kg 60 kg 150 kg 100 kg 50 kg 30 kg 350 kg 450 -500 kg 2kg
ngm‘;”dmfad de 2'-5-3/4" 32’3/%’ 15/16"-2-5/8"  4-1/2'-5" 2 5-1/2" - - 2-1/2" 2-1/8" 97 ; /832’ 123;/68 - 2" - 15/32"
Artesanias . . . . °
Fijacion temporal . . . °
&3 Fijacion répida . . ° °
3
g Uniones de madera . . . . . . .
E Formas irregulares . . . . . .
Instalaciones . . . . .
Trabajo con metal . . °
PRENSAS TIPO “C” FORJADAS PRENSAS TIPO “C” FORJADAS, GARGANTA PROFUNDA PARA SOLDAR
5o == R UKL
PESADO INDUSTRIAL
Rosca tipo ACME para mayor Rosca tipo ACME para mayor
facilidad de vueltas. Tornillo cobrizado resistente a facilidad de vueltas.
. salpicaduras de soldadura y a
Tornillo de mayor Cuerpo mas robusto la corrosion.
didmetro. con refuerzos Su disefio las proveé de
' - en esquinas que una mayor profundidad
Mango deslizante tipo “T brindan mayor Mango deslizante tipo “T" de garganta para mayor
de facil accionamiento. fuerza de apriete. de fcil accionamiento. alcance.
Pintura electrostatica para
gvitar la corrosion. Pintura electrostatica para
gvitar la corrosion.
; APERTURA AMPLITUD w“ ; APERTURA AMPLITUD N
CODIGO MAXIVA GARGANTA ~* ¥ ¥ SUBDIST. MAYOREQO ~MENUDEQ CODIGO NAXIMA GARGANTA & ¥ ¥ SUBDIST. MAYOREO ~MENUDEO
404PRO 4 2 120 20 9855 94 1,035 404W 4 2-3/4" 1 4 16 %47 712 §783
406PRO 6" 2-3/4" 1 10 10  $1,568 $1,725 $1,898 406W 6" 3-5/8" 1 4 8 $866 $953 $1,048
408PRO 8’ 3-3/4" 1 5 5 2429 $2,672 2,939 408W 8" 4-1/2" 12 6 $1,109 $1,220 $1,342
410PRO 10" 4-7/8" 14 4 4048 $4,453 44,898 410w 10" 5-3/8" 12 4 «m $1,949 2,144
412PR0 12" 5-1/8" 13 3 %5112 5,623 %,185 412w 12 5-3/4" 1 2 4 2,440 $2,684 $2,952
PRENSAS TIPO “C” FORJADAS, GARGANTA PROFUNDA % PRENSAS TIPO “C” FORJADAS SURTEK
= = -
INDUSTRIAL MASTER
Mango deslizante tipo “T" o T = ———
de facil accionamiento. Su disefio las prove¢ de  : Mango deslizante tipo “T" ' o ——g Pintura electrostatica
una mayor profundidad  : de facil accionamiento. = . para evitar la corrosion.
de garganta para mayor ‘.
alcance. - y
Pintura electrostética '
para evitar la corrosion.
g APERTURA ~ AMPLITUD ”
CODIGO MAXIMA GARGANTA ~ ¥ € SUBDIST. MAYOREQO ~MENUDEQ &
402 2' 2' 1 6 3 5284 312 343
403 3 2-3/8" 1 6 24 41m $525 $578
404 ¢ 2yb 126 w5 6w s ggpgg  ATRRLAA - AMPLED g suBDIST  mAYORED MENUDEO
406 & 356 1 4 8 825 w08 999 MAXIMA ~ GARGANTA ™ :
M2 12 530 1 2 4 234 256 gz o 107088 G b1 26 T8 e 9T
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