FICHA TECNICA WESTON
ELECTRODO PARA SOLDAR HIERRQO  wesTon

FUNDIDO ENi-CI

e Disenado para soldar diferentes grados de hierro fundido, hierro gris, hierro
nodular

e Varilla de soldadura de hierro fundido con ntcleo de niquel puro y un fuerte
revestimiento de grafito reductor, que se utiliza tanto para CA como para CC

* No es necesario precalentar la pieza soldada

* Resistencia al agrietamiento y rendimiento de procesamiento

e Mantenimiento y reparacion: carcasas de hierro fundido, bloques, piezas de
maquinaria, engranajes, valvulas

e Glasificacion AWS A5.15/ENi-C1

* Pais de origen China

ESPECIFICACIONES TECNICAS

< ; Dimensiones de
CODIGO DIAMETRO LARGO empaque Peso

Z-65515  3/32” (2.38 mm) 300 mm 370mmx70mmx20mm 1 kg
Z-65516  1/8” (3.177mm) 350 mm 370mmx70mmx20mm 1 kg

COMPOSICION QUIMICA (%)

Elementos
ESTANDAR 2.00 1.00 2.50 0.030 90 2.50 2.00 8.0
PRODUCTO 0.970 0.940 1.140 0.007 91.860 0.470 0.150 4500
Instrucciones
PARAMETROS RECOMENDADOS i o T e SBPG i, clinanciscumintes i SQEANIED cNeda, Los seccivnes sy

el hierro fundido deben ser maquinadas y martilladas para reducir tensiones internas durante la soldadura.

EIeCtrOdO 3/32” X 300 1/8” X 300 5/32” X 400 Precalentamiento de Carcasas: En el caso de carcasas de hierro fundido, es fundamental precalentarlas
Amperaje 60 _ 80 80 _ 110 110 _ 140 uniformemente antes de comenzar la soldadura.

Técnica de Soldadura: Mantén el electrodo en posicion vertical y utiliza un arco corto, ajustando el amperaje
al nivel més bajo posible. Realiza cordones delgados, asegurdndote de que su ancho no exceda el doble del
didmetro del electrodo.

Control de Calor: Limita la longitud del cordén a un maximo de 10 veces el didmetro del electrodo para evitar el
sobrecalentamiento de la pieza. Al finalizar cada cordon, mantén el arco para rellenar el crater final.

.. . N, . . Acabado del Cordén: Remueve la escoria inmediatamente después de cada cordén y martillea el depdsito para
Posiciones de aplicacion Tipos de corriente reducir las tensiones internas. Siempre reinicia el arco sobre el depésito de soldadura existente, nunca sobre el

. . metal base, para asegurar un acabado 6ptimo.
| CDEP= Corriente directa
electrodo positivo
<—

CAEN= Corriente alterna

electrodo negativo

/ + \J Tubo plastico
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